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Das Multitalent unter den Feinlochblechen

ConiPerf

We accept the challenge!

www.andritz.com/PerfTec



The challenge:

Feinste Perforationen in d
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Mit ConiPerf das kritische Verhaltnis
tiberwinden

ConiPerf ist eine spezielle Perforations-
technik, bei der die Blechdicke ein Viel-
faches der Offnung betragen kann.
Verhéltnisse zwischen Offnung und Blech-
dicke bis 1 : 10 sind realisierbar.

VerschleiBfestigkeit

Durch den Kaltverfestigungsprozess ver-
flgt ConiPerf grundsatzlich tber eine her-
vorragende Abriebbestandigkeit, die durch
zusétzliche Nachbehandlung weiter erhdht
werden kann. Diese Beschaffenheit prade-
stiniert ConiPerf Produkte besonders fir
Separations- und Zerkleinerungsvorgange
mit hoher Abrasion. Die starke Konizitat
der Offnungen wirkt méglichen Verstop-
fungen entgegen.

Vorteile

Oberflachenbearbeitung
Durch
Walzen der

mehr oder weniger starkes
ConiPerf Lochung wird
die raue Oberflache geglattet.

Ein héheres MaB3 an Glattung erfolgt durch
Schleifen der ConiPerf Oberflache. Die
geschliffene ConiPerf Lochung schlieBt
ein Verstopfen der Offnungen weitestge-
hend aus. Gleichzeitig wird das Siebgut

geschont.
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ConiPerf Schlitzlochung

Das Hochstmal an Glattung von ConiPerf
Lochblechen erreichen wir durch Elektro-
polieren der Blechoberflachen und der
Lochéffnungen. So gewéhrleistet lhr Coni-
Perf Lochblech noch geringere Adhasion
und damit stdrungsfreien Betrieb sowie
maximalen Durchsatz.

Vermessung der Fertigungsparameter

Lochteilung

Lochdurch-
messer

Gemessen wird der gréBtmaogliche Lochdurchmesser,

unabhangig vom Anstellwinkel des Prifdornes.

= Verhiltnis von Offnung zu Blechdicke bis 1:10

= VerschleiBfestigkeit
« Stabilitat

= Konizitit der Offnungen

= Gerichtete Strémung

» Protokollierte Druckverlustmessungen
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ConiPerf
Spezifikationen

ConiPerf Dreieckslochung

Die Offnungen der ConiPerf Dreieckslochung haben eine drei-

ConiPerf Schlitzlochung

Durch die langlichen Offnungen der ConiPerf Schiitzlochung wer-
den deutlich gréBere freie Flachen realisiert als bei der ConiPerf
Dreieckslochung.

Je nach Anforderung weisen ConiPerf Schlitzlochungen freie Fla-
chen von 5% bis 27% auf.

eckige bis halbelliptische Form. Gleichzeitig weisen die Lécher
eine starke Konizitat auf.

Beim Walzen der Dreieckslochung wird die raue Oberflache im
gewlinschten MalB3 geglattet. Dabei wird die Lochform zwar ge-
ringflgig verandert, ihre Konizitat bleibt jedoch erhalten.

. Materialdicke Lochweite . Materialdicke Schilitzlochung
Material Material
(mm) (mm) (mm) (mm)
Edelstahl 0,40-1,50 0,10-4,00 Edelstahl 0,40-1,00 0,1x2,0-0,5x4,0
Unlegierter Stahl 0,50-2,00 0,10-6,00 Unlegierter Stahl 0,50-1,00 0,1x2,0-0,5x4,0
e i - - . - b — e —_— -—-_._
- o il e E o — —_— —_— S
Rl R o g e e | C— e | — —_—
e . e e T e |
i i il R - - [— S— Shp—— T—— “S—
- i e e 3 - — — —e — ——
- e e e e | 5 e T e |
- il E - B E __——f__-—"__'—-_-'—-_
- ol B el e - — Pe— ——— e "'—'_
- — — - - E B & ——— | — —_— ——
o R T R e e L e e e
ConiPerf Dreieckslochung ConiPerf Schlitzlochung ConiPerf Schlitzlochung
geschliffen gewalzt geschliffen

ConiPerf in der FlieBbett- und Wirbelschichtanwendung

Anstrémbodden mit ConiPerf sind die erste Wahl in
FlieBbett- und Wirbelschichtanwendungen. Die Per-

foration ConiPerf weist in Durchgangsrichtung schrdg ges-
tellte, leicht konische Lochungen auf. Die Lochanordnung verursacht eine Strdomungs-
komponente parallel zur Blechoberflache. ConiPerf Lochbleche werden in verschiedenen
Ausflhrungen bezlglich Lochweite und Vorschub gefertigt. In Kombination mit verschie-
denen Anstrdmgeschwindigkeiten sind beim stromungstechnischen Einsatz der Bleche
unterschiedliche Druckverluste realisierbar. Mit unserer Druckverlustmessanlage prifen
und protokollieren wir bei Bedarf die strdmungstechnischen Daten.
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ConiPerf
Anwendungen
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Allgenteing Arwsndungen m Luft- oder Gasanstrombdden Aufbereitungstechnik
= Beluftungsbdden in Sile- und fir  Wirbelschicht und FlieB- wa Kunststoffzerkleinerung
Bunkertlrmen betttrocknung oder -kihlung m Trocknung und Kihlung von
» Pneumatische Forderboden Chemische Industrie GieBereisand
» Siebbeldge in Feinkohlezentrifugen w Als Zentrifugensiebe, z.B. fir = Holzspanherstellung fir Span-
Ammoniak, Eisensulfat, Glauber- platten

Nahrungsmittelindustrie

» Arbeitssiebe flr Starkezentrifugen
m Entwéasserungssiebe in Zentrifugen
= MUhlensiebe

salz, Kristallsoda, Pottasche usw.
» Als MUhlensiebe flr Zerkleinerungs-

vorgange

Zustandige Industrievertretung:

www.mantz-online.de

Mantz Industrieprodukte
Hechendorfer Str. 132
D-82211 Herrsching

Stefan Mantz

Telefon: +49 8152 399627
Telefax: +49 8152 399628
Mobil:  +49 173 3607399
E-Mail:  info@mantz-online.de

Al data, information, statements, photographs and graphic illustrations made in this leaflet are without any obligation and raise no liabilities to or from part of any sales contracts of
AMNDRITZ AG or any affiiates for equipment and/or systems referred to herein. © ANDRITZ AG 2009. All rights reserved. Mo part of this copyrighted work may be reproduced, modified ar
distributed in any form or by any means, or stored in any database or retrieval system, without the prior written permission of ANDRITZ AG or its affiliates. Any such unauthorized use for
any purpose is a violation of the relevant copyright laws. ANDRITZ AG, Stattegger Strasse 18, A-8045 Graz, Austria PW.cp.02.ger.09.11



