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Willkommen bei ANDRITZ -

lhre Sieb- und Separationsspezialisten

DIE ANDRITZ GRUPPE

ANDRITZ ist einer der weltweit fihrenden Lieferan-

ten von Anlagen, Ausristungen und Serviceleistungen
far Wasserkraftwerke, die Zellstoff- und Papierindust-
rie, die metallverarbeitende Industrie und Stahlindus-
trie sowie fur kommunale und industrielle Fest-Flus-
sig-Trennung. DarUber hinaus ist der internationale
Technologiekonzern auch im Bereich der Energieerzeu-

gung (Dampfkesselanlagen, Biomassekraftwerke, Rick-

gewinnungskessel sowie Gasifizierungsanlagen) und
Umwelttechnik (Rauchgasreinigungsanlagen) tétig und
bietet Anlagen zur Produktion von Vliesstoffen, Viskose-
zellstoff und Faserplatten sowie Recyclinganlagen an.

Leidenschaft fur innovative Technik, absolute Kunden-
orientierung sowie Verl&sslichkeit und Integritat sind
die zentralen Werte, denen sich ANDRITZ verpflichtet
fuhlt. Der Hauptsitz des bdrsennotierten Konzerns be-
findet sich in Graz, Osterreich. Mit tber 160 Jahren Er-
fahrung, 26.000 Mitarbeitern und tber 250 Standorten
in mehr als 40 Landern weltweit unterstutzt ANDRITZ
als verldsslicher und kompetenter Partner seine Kunden
dabei, inre Unternehmens- und Nachhaltigkeitsziele zu
erreichen.

JANNICK GAUTIER
Business Development Manager
ANDRITZ Euroslot SAS

IHRE SIEB- UND SEPARATIONSSPEZIALISTEN
ANDRITZ Fiedler hat sich in den vergangenen zehn
Jahren zu einem weltweiten Anbieter von Siebkom-
ponenten in gestanzter, gebohrter, gefréster, mikro-
perforierter und Spaltsieb-Bauform entwickelt. Das
Produktangebot von ANDRITZ umfasst hochwertige
Filtrationskomponenten fir eine Vielzahl an Branchen.
Im Jahr 2015 verstérkte sich ANDRITZ durch die Akqui-
sition von Euroslot KDSS, einem Spezialisten und welt-
weiten Lieferanten von hochprdazisen Spaltsiebkom-
ponenten (heute ANDRITZ Euroslot). Zusammen mit
ANDRITZ Euroslot verfugt ANDRITZ Uber ein vollstén-
diges Produktportfolio von Filtrations- und Separa-
tionskomponenten fur alle Industrien. Mit mehr als 25
Handelsvertretern weltweit sowie Produktionsstatten
in Europa, Indien und China ist ANDRITZ in einer ein-
zigartigen Position, um an jedem gewinschten Ort
optimierte Filtrationskomponenten und umfassende
Services bereitzustellen. Die Verkaufsingenieure von
ANDRITZ sind Experten fur Filter- und Trennmedien und
kénnen helfen, Filtrationsprozesse und -ergebnisse zu
verbessern. Unabhdngig vom Herstellungsverfahren
verfigt ANDRITZ fur jede Anwendung Uber die perfekte
Filtrations- und Trennungslésung.

PETER BRENDEL
Global Vice President PerfTec
ANDRITZ Fiedler GmbH
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Optimierte Prozesse

in der Nahrungsmittel- und Tierfutterindustrie

Spaltsiebfilter von ANDRITZ sind so
ausgelegt, dass sie den Durchsatz
lhres Prozesses erhéhen und zu-
gleich die Filtriereffizienz verbes-
sern. Bei der Entwicklung unserer
Filterelemente haben wir stets die
Zuverlassigkeit und Produktivitat
Ihrer Anwendung im Blick. Spalt-
siebfilter zeichnen sich gegeniber
Drahtgeweben oder perforierten

Materialien durch folgende Merk-

male aus:

* Hohere freie Flache

» Sehr prazise Schlitzweiten

* Geringes Verstopfungsrisiko
durch V-Form der Profildréhte

+ Stabile und langlebige Bauweise

¢ Perfekte Form, Rundheit und
Geradheit

FILTERKERZEN

Filterkerzen (Candle Filters) werden in
der Lebensmittelherstellung, insbe-
sondere zur Filtration von Getrdnken,
sowie zur Aufbereitung von Prozess-
wasser eingesetzt.

Entscheidend dafir, dass Filterkerzen

die bestmogliche Leistung liefern,

sind:

* Hohe Schlitzprazision — : --‘.-.-‘mmwu:l-.

* Perfekte Form, Rundheit und ' 2
Geradheit

* Glatte Oberflache: keine Grate
oder Kratzer

ZENTRIFUGEN

Zentrifugen werden zur Fest-
Flussig-Trennung eingesetzt. Effizi-
ente Trennvorgdnge sind besonders
wichtig. Das Hauptaugenmerk bei
ANDRITZ Spaltsieb-Zentrifugen-Koér-
ben liegt auf einer hohen Leistung
und langeren Standzeiten. Dazu

tragen folgende Konstruktionsmerk-

male bei:

* Optimierung der freien
Siebflache

» Hoéchste Qualitat hinsichtlich
Oberflachengite und
Stabilitat

» Verschleifestes Material

LAUTERBODEN

Der Lauterboden dient in der Braue-
reitechnik dazu, die Wirze vom
Treber zu trennen. Neben Ldauter-
bdden aus Spaltsieb werden auch
Lauterbdden mit gefrésten Schlitzen

verwendet.
Spaltsieb-Lauterbdden bieten fol-
gende Vorteile:

* GroBere freie Siebflache

* Hoherer Durchsatz

« Steigerung der Produktivitat

120° BOGENSIEBE
120°-Bogensiebe kommen in der
Starkegewinnung (aus Mais, Wei-
zen und Tapioka) zum Einsatz, um
im Nassmahlverfahren Keime und
Fasern auszuwaschen und dadurch
Gluten und Fasern von der Starke

zZu trennen.

* Hohe Oberflachenqualitat
(poliert, falls vom Kunden
gewiinscht)

* Mit schraggestelltem Profil flr
starkere Entwdsserung (falls
gewiinscht)




Effizientere Prozesse

fur die Wasseraufbereitung

Wasser ist ein kostbares Gut. Im
Bereich der Wasseraufbereitung
sind geringe Wartungskosten, gro-
Re Siebflachen, einfache Reinigung
und eine lange Lebensdauer neben
der Prozesssicherheit die aus-
schlaggebenden Erfolgsfaktoren.
Hier bietet die Spaltsiebtechnik

von ANDRITZ vielfaltige Anwen-
dungsméglichkeiten, wie zum
Beispiel bei der Wasserentnahme
zur Kihl-, Prozess- oder Trinkwas-
sergewinnung, der Wasserfiltration
sowie zur Trennung und Zuriickhal-
tung von Feststoffen wie Aktiv-
kohle oder Harzen. Die optimierte

Konstruktion der Siebe ist dabei so

angelegt, dass:

* Ein moglichst gleichmaBiger
Durchfluss gewdhrleistet ist

* Ein Verstopfen des Siebes
verhindert wird

ENTNAHME-FILTERSYSTEME
Passive Wasserentnahmesysteme
und Coanda- bzw. Bogensiebe
kédnnen je nach Anwendungsge-
biet aus Edelstahl oder Kupfer-Ni-
ckel-Legierungen gefertigt werden.
Durch entsprechende Konfiguration

stellen wir sicher, dass das Wasse-
rentnahmesystem folgende Kriteri-
en erfullt:

* Umweltfreundlichkeit

* Geringe Wartungskosten

* Langlebigkeit

SCHWERKRAFTFILTER
Schwerkraftfilter von ANDRITZ sind
eine kosteneffiziente und stabile
Losung fur Filtrationsanlagen. Die
Edelstahlkonstruktion bietet die

folgenden Vorteile:

* GroBe freie Siebfladche fur einen
optimierten Filtrationszyklus

* Wartungsfrei

» Sehr stabile Konstruktion

LOSUNGEN FUR DRUCKFILTER
ANDRITZ liefert zuverl@ssige Filtrati-
onskomponenten und optimiert die
Leistung von industriellen Wasser-
behandlungsanlagen wie Demi-
neralisierungsanlagen, Sandfiltern,
Aktivkohleanlagen und lonentau-

schern. Zu diesen Filtrationskompo-
nenten gehodren:

+ Sammler / Verteiler

* Dusen

* Harzfanger

+ Stutzroste




Zuverlassige Separation
in Muhlen und bei der Stoffaufbereitung

In vielen Industrieprozessen ist beeinflusst. Prozesssiebe kénnen gen Produkten, die sich

die Entwdsserung, Zerkleinerung in vielen verschiedenen Bereichen auszeichnen durch:

oder Separation von Materialien eingesetzt werden, z. B. in Recy- * Lange Lebensdauer

ein wesentlicher Parameter, der clinganlagen, in der Landwirt- * Hohe VerschleiBbestdandigkeit
sowohl die Qualitat des Endpro- schaft und im Bergbau. Der Fokus * Erhohte Produktivitéat von
duktes als auch den Energiebedarf ~ von ANDRITZ liegt auf hochwerti- Maschinen und Systemen
ROTATIONSSIEBE Bergbau und in der Zellstoff- und

Rotierende Spaltsiebtrommeln wer- Papierindustrie. Wartungsarme

den zur Separation von Feststof- Komponenten und eine hohe Le-

fen aus Fllssigkeiten eingesetzt — bensdauer der Siebe tragen zu

z. B. in der Abwasserbehandlung, einer Reduzierung der Betriebskos-

der Lebensmittelverarbeitung, im ten bei.

MUHLENSIEBE nisse abgestimmte Muhlensiebe

Je nach Produkt werden in Muhlen von ANDRITZ stehen fur:

Hilfsstoffe wie Sand, Kugeln und * Prazise Fertigungstechnik '

Perlen eingesetzt. Spaltsiebkérbe * Vielzahl an speziellen

haben in den Muhlen die Aufgabe, Legierungen PW-Form

die Hilfsstoffe zuverl&ssig zurtick- + Héhere VerschleiBfestigkeit v;i:rfl)z:i—

zuhalten und gleichzeitig das (durch PW-Form des Profil- festigkeit

gemahlene Produkt zu filtern. Exakt drahts)

auf die gewlnschten Mahlergeb-

SCHNECKENPRESSEN- UND mierte Kérbe von ANDRITZ bieten:
SEPARATORENKORBE * GrofBe freie Siebfldche

In Schneckenseparatoren werden * Geringere Verstopfungstendenz

dickflussige Medien gepresst, um (durch dreieckige V-Form des

die Feststoffanteile auf bis zu 35% Profildrahtes)

zu erhohen. Hier gilt: Je hoher der * Hohe Form- und Pass-

Feststoffanteil, desto effizienter und genauigkeit fur geringe
weniger energieaufwandig ist der > Alternative Verf;ig?ﬂ”ng’

nachfolgende Prozessschritt. Opti-

ALTERNATIVE Bar-Tec Siebkodrbe zeichnen sich

Bei extremen Druckbelastungen durch eine WIG-geschweifte

in Ihren Prozessen kann ANDRITZ Konstruktion aus, woraus eine hohe-
zudem auch Siebkoérbe in den fol- re Druckstabilitdt und eine Iangere
genden Bauformen anbieten: Standzeit resultiert. Je nach Anfor-

* Gebohrt derung kénnen zusatzlich verschie-
» Schlitzgefrast dene Oberflachenveredelungen das

 (Bar-Tec) Stabsieb-Bauform Prozessergebnis beeinflussen.




Hochleistungs-Komponenten

fur die petrochemische Industrie

Die Kohlenwasserstoff verarbeiten-
de Industrie bendtigt Spaltsiebe
hauptsdachlich fir den Riickhalt von
Katalysatoren und Adsorptions-
mitteln. ANDRITZ liefert fur diese
Zwecke hochwertige, zuverlassi-
ge Reaktorkomponenten. Diese
bieten:

* Lange Betriebszeiten

» Erforderliche offene Siebfléche
* Eine hohe Oberfladchengite

* Geringe Wartungskosten

Die Vielzahl verfugbarer Materia-
lien ermdglicht die Anpassung der
Konstruktionen an die jeweiligen
Prozessanforderungen. ANDRITZ

steht mit seiner Erfahrung fur Zu-
verldssigkeit und hochste Qualitat.
Nachfolgend einige Beispiele fiir
Spaltsiebkomponenten, die in der
Kohlenwasserstoff verarbeitenden
Industrie zum Einsatz kommen:

RADIALSTROM-KOMPONENTEN
ANDRITZ liefert prozessoptimier-

te Zentralrohre, AuBenkoérbe und
Scallops in Spaltsieb- sowie in
Lochblechausfuhrung. Radial-
strom-Komponenten verfigen Uber:

* Geringe Druckverluste

* Optimale Stromungsverteilung

* Hohe Oberfladchengute des Siebes

» Verringerte Abrasion des Kataly-
sators oder des Filtermediums

* Lange Prozesslaufzeiten

AUSLASSFILTER

Der Spaltsieb-Auslassfilter oder
Bodenkorb, der sich auf dem Boden
des Fallstrom-Reaktors befindet,
halt den Katalysator im Behdlter.
ANDRITZ liefert maBRgeschneiderte

Korblésungen mit den folgenden

Eigenschaften:

* Anti-Verstopfungs-Oberfléche

* Hochleistungskonstruktion fur
extreme Bedingungen

* Geringe Druckverluste

STUTZROSTE

StUtzroste finden ihre Einsatzfelder
in Reaktoren und Absorbern, wo sie
das Bett aus Katalysatoren, Mole-
kularsieben oder Absorbermedien
unterstttzen. ANDRITZ erfullt alle

schriften. Die Stltzroste bieten:

» GroBte Traglasten

* Prozesssicherheit

* Feine Schlitze und sehr gute
Abdichtung

* Maximale Lebensdauer

: r g ok i | i -
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internationalen Bemessungsvor-
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FLUSSIGGAS-VERTEILER-
SYSTEME

Oberhalb des Bettes bendtigen
Prozesse hdufig eine optimier-
te Flussverteilung. Bei manchen
Prozessen ist die oberste Schicht
des Bettes mit Zufihrungskonta-

mination verstopft. ANDRITZ liefert
kosteneffiziente und verstopfungs-
freie Losungen fir:

» Flussiggas-Verteilerbéden

* Filterbéden

* Kalkfallen-Koérbe




Optimale Filtrations-
ergebnisse

PROFIL- UND STUTZDRAHTE
ANDRITZ fertigt seine Produkte mit
einer groflen Vielfalt von Dréhten, die
die hochsten Anspriche aller Prozes-
se erflllen. Bei Hochleistungsanwen-
dungen gewdhrleistet unser ver-
schleiBarmes PW-Profil eine ldngere
Lebensdauer. Unsere Prozess-Ex-
perten stehen lhnen bei der Aus-
wahl der optimalen Stutz- und Pro-
fildrahtkombination gerne beratend
zur Seite.

i

VERFUGBARE PROFIL- UND STUTZDRAHTE

Profildraht P P 50 P70 P75 P 80 P100.A P 100 P 120 P 150 P 183 P 184
Breite (mm) 0.5 0.7 0.7 0.8 1 1 1.2 1.5 1.8 1.8
Héhe (mm) 1.2 14 1.5 1.3 2 2 2.2 2.5 3.7 4.5

Profildraht P P184.A P 224 P 222 P 223 P 280 P 300 P 340 P 460 P 506 P 510

Breite (mm) 1.8 2.2 2.3 2.3 2.8 3 3.4 4 5 5

Héhe (mm) 4.5 4.5 21 3.6 5.5 4.6 7.5 6 6 10

Pofildraht PW PW 150 PW 203 PW 204 PW 220 PW 240 PW 330 PW 505 PW 506 PW510

Breite (mm) 1.5 2 2 2.2 2.4 3.3 5 5 5

Héhe (mm) 2.5 3.5 4 5 5 6.4 5.5 6 10

Profildraht PF/PT PF230 PF352 PT220 PT325 PT337 PT359 PT635

v

Breite (mm) 2.3 3 2.2 3.2 3.3 3.5 6.3

Héhe (mm) 5 5 3.6 5.8 75 9 4.7

A14

B O

B » =

Profildraht R R 120 R 160 R 200 R 370 R 390 R 450 R 550 R 600 R 635 R 800
Druck-

1.2 1.6 @2 @ 3.7 239 @ 4.5 @55 @6 6.3 28
messer (mm)
Profildraht | 130c 1 31c 132¢c | 41c | 42¢ 1 52¢ 163c | 64c 1102¢c 1103c
Breite (mm) 0.7 1 1.5 1 2 2.3 3 4 2 3
Héhe (mm) 2.6 3 3.2 4 4 4.8 6 6 10 10
Profildraht | 1 113c 1122¢c 1123c 1125¢ 1132¢c 1152¢c 1153¢c 1162¢c 1163c 1182c
Breite (mm) 3 2 3 5 2 2 3 2 3 2
Héhe (mm) n 12 12 12 13 15 15 16 16 18
Profidraht | 1202c 1203c 1223c 1 242¢ 1 252¢ 1 253¢ | 254¢ 1 256¢c 1282¢c 1283¢c
Breite (mm) 2 3 2.8 2 2 3 4 6 2 3
Héhe (mm) 20 20 22 24 25 25 25 25 28 28
Profildraht | 1302c 1303c 1 304c 1352¢ 1 353¢c 1 403c 1 405c¢
Breite (mm) 2 3 4 2 3 3 5
Héhe (mm) 30 30 30 35 35 40 40
Profildraht D/Q D 380 D 500 Q 20 Q25 Q25A Q35 Q35.A Q 50 Q55
Breite (mm) 3.8 5 2 2 2 3 3 4 4
Héhe (mm) 55 6.5 2.3 3 3 5 5 2.5 8
Profildraht S SB100 SB150 SA 105
Breite (mm) 1 1.5 5
Héhe (mm) 4 6 10




Unsere Produkte passen
immer zu 100% und erfiil-
len die Anforderungen der
Schlitzweitengenauigkeit
lhrer Prozesse.




Technische Details

Malgeschneiderte Komponenten

KONFIGURATION
Spaltsiebkomponenten fur die Filt-

ration kédnnen gefertigt werden als:

. Flach geschweifte Spaltsieb-
bdéden

. Weiterverarbeitete Spaltsieb-
zylinder

DIE KOMPONENTEN EINES

SPALTSIEBPRODUKTS

Schlitzweite

Profildraht

FLACHGESCHWEISSTE

SPALTSIEBBODEN

. Die Profildrahte sind genau im
90°-Winkel zu den Stitzdréhten
angeordnet

. Perfekte Ebenheit

. Moglichkeit sehr groBer Stutz-
draht-Abstédnde (200 mm oder
mehr)

A -

Flach geschweite Spaltsiebbdden
haben den Vorteil in der Ebenheit,
dass sich die Profildrahte zwischen
den Auflagepunkten nicht wellen
und dass sie groRe Stutzdraht-Ab-
sténde (50 mm oder mehr) ermég-
lichen. Bei dieser Bauform sind die

Profildrahte genau im 90°-Winkel zu

WEITERVERARBEITETE

SPALTSIEBZYLINDER

. Moglichkeit sehr feiner
Schlitzweiten bis zu 25 pm

. Moglichkeit sehr enger Stutz-
draht-Absténde

. Hochste Stabilitat auch fur
Anwendungen mit hohen
Anforderungen

\ Stltzdraht

den Stutzdr&hten angeordnet.
Dahingegen ermoglichen aus Zy-
lindern hergestellte Spaltsiebkom-
ponenten sehr feine Schlitzweiten
(bis zu 25 um) und sehr enge Stutz-
draht-Abstdnde.

Stutzdrahtabstand

Designvarianten

FUr jede Flussrichtung die passende Ldésung

Die Wirksamkeit |hres Prozesses
wird maRgeblich vom Spaltmal des
Siebelementes sowie dessen Kon-
struktion be-einflusst. Bestimmte
Konstruktionen und Sonderbaufor-
men, wie invers verschweilite Profil-

STANDARD DESIGNS

RTI RTO INV

Radialer Spaltverlauf

Radialer Spaltverlauf

Flussrichtung:
von auflen nach innen

spezielle Bauform:
invers verschweiflt
Flussrichtung:

drdhte oder die Bauform Wirebase,
kédnnen mit Hilfe spezieller Draht-
wickelmaschinen direkt hergestellt
werden. Alle anderen werden als
Schweikonstruktion aus konfektio-
nierten Spaltsiebmatten gefertigt.

ATO WB

Axialer Spaltverlauf

Flussrichtung:

von innen nach auBBen

von innen nach auflen

DESIGNS MIT WEITEREN VERARBEITUNGSSCHRITTEN

ATO ATI

Axialer Spaltverlauf

Flussrichtung:
von innen nach auBen

Axialer Spaltverlauf

Flussrichtung:
von aufBen nach innen
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ATO INV
Axialer Spaltverlauf
spezielle Bauform:

invers verschweif3t
Flussrichtung:

I
11l

von innen nach aullen

Dabei kdnnen alle schweillbaren
und korrosionsresistenten Legierun-
gen in verschiedenen Drahtbreiten
und -formen verarbeitet werden.
Unsere Vertretung vor Ort ber&t Sie
gerne.

spezielle Bauform: Wirebase

RTO

Radialer Spaltverlauf

Flussrichtung:
von innen nach aullen

.\



DEUTSCHLAND

ANDRITZ Fiedler GmbH
Weidener Strosse 9
Regensburg, Germany

pr +49 9471 64010
andritz-fiedler@andritz.com

FRANKREICH

ANDRITZ Euroslot SAS

ZA Les Priedons CS 60050
846140 Scorbé-Clairvaux, France
p: +33 549 93 93 93
info-euroslot@andritz.com

ANDRITZ.COM/PERFTEC

ANDRITL

Zustandige Industrievertretung:

www.mantz-online.de

Stefan Mantz

Mantz

Industrieprodukte

Mantz Industrieprodukte e.K.
Hechendorfer Str. 132
D-82211 Herrsching

Telefon:
Telefax:
Mobil:
E-Mail:

+49 8152 399627
+49 8152 399628
+49 173 3607399
info@mantz-online.de
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und ziehen keinerlel Venaflichtung seitens der ANDRITZ AG cder deren Tochtergesellschaften nach sich. © ANDRITZ AG 2018. Alle Rechte verkbe-
halten. Diese urheberrechtlich geschitzten Unterlagen dirfen ohne vorherige Genshmigung der ANDRITZ AG oder deren Tochtergeselschaften
in keinerlei Form und auf keinetlel Welse vervielfaltigt, abbgeéndert oder weltergegeben oder in einer Datenbank oder einem anderen Daten-
speichearsystem gespeichert werden. Eine Verwendung ohne vorherige Genshmigung fir jedweden Zweck ist ein Verstofl gegen die jewelligen

gesatzlichen Copyright-Bestimmungen. ANDRITZ AG, Stattegger Strasse 18, 8045 Graz, Osterraich, WWT.2.0,/10.2018 DE






