BEGRIFFE 1-LOCHBLECH

AUS DER

LOCH-

BLECHHER-
STELLUN

Als Lochblech bezeichnet
man ein Blech, in das eine
groBe Anzahl gleich groBer
Lécher in gleicher geomet-
rischer Form und Stellung
in rasterartig angeordneten
geraden Reihen einge-
bracht wurde.

2. LOCHFORMEN

Die gebrauchlichsten
Formen sind das Rundloch
und das Quadratloch.

Von diesen beiden Formen
abgeleitet, wird auch das
Langloch mit abgerunde-
ten und eckigen Enden

(= Rechteck) haufig ange-
wendet.

Nachstehend haben wir
Innen die Hauptlochformen
aufgezeichnet:

Rundloch R

Quadratloch Q

Langloch L
(mit abgerundeten Ecken)

Langloch eckig Le

Sonderlochformen erlau-
ben eine sehr breite Palet-
te unterschiedlichster Per-
forationsvarianten. Als Bei-
spiel finden Sie nachste-
hend einige Mdglichkeiten
aufgezeichnet:

Sechskantlochung
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Rautenlochung

Kreuzlochung

Schlissellochung

In der Regel begrenzen
sich Sonderlochformen auf
spezielle Verwendungs-
zwecke.

Der groBte Teil, d.h. 90 %
unserer gefertigten Loch-
bleche, wird mit den
gebrauchlichen Rund-,
Quadrat- und Langlo-
chungen hergestellt. Aus
diesem Grunde werden
wir uns im nachstehenden
Teil unseres Katalogs aus-
schlieBlich auf die Haupt-
lochformen beziehen.

3. LOCH-
ABMESSUNGEN
LOCHWEITE w ist das
kleinste MaB, mit welchem

die Lochéffnungen definiert
werden.

Rundloch R:
w = Durchmesser des
Rundlochs
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Quadratloch Q:

w = Seitenlange des Qua-
dratloches

Beim Quadratloch ist zu
beachten, daB hier die DIN
24042 einen Eckenradius
r"* = 0,15 w zulast.

| —f
Langloch L:

w = kleineres Lichtmal
des Langloches

=

e | —

Langloch, eckig, Le:
w = kleinere Seitenlénge
des Rechteckloches

LOCHLANGE I gibt es bei
allen Lochformen, die
durch mehr als ein Maf
definiert sind

Langloch L:
| = groBeres LichtmaB des
Langloches

Langloch Le:
| = groBere Seitenldange
des Rechteckes

4. LOCH-
SCHNITTBILD

Wahrend der Perforation
treten in der Regel auf der
Oberflache des Loch-
bleches an der Stempel-
eintrittseite kleine Rundun-
gen auf. Ebenso weist die
Lochblech-Rickseite, auf
der der Stempel austritt,
einen geringen Grat, d.h.
kleine scharfe Kanten, auf.



Auf unserer Querschnitt-
zeichnung eines Stanz-
loches kénnen Sie drei Zo-
nen erkennen:

Verformzone

77777
a) VERFORMZONE

Dies ist der obere Bereich
des Loches, der sich leicht
verrundet.

b) SCHNITTZONE

Hier schneidet der Stempel
im weiteren Verlauf des
Stanzvorganges das Mate-
rial senkrecht zur Oberfla-
che des Bleches. Die
Lochweite wird in der
Schnittzone gemessen.

¢) BRUCHZONE

Zum Ende des Stanzvor-
ganges bricht das Loch
mehr oder weniger kegel-
férmig aus.

Gestanzte Lochbleche
haben deshalb bei Normal-
ausfiihrungen grundsétz-
lich ein leicht konisches
Loch-Schnittbild.

5. LOCHTEILUNG
UND STEGBREITE

Fir die Berechnung des
Lochabstandes gibt es fol-
gende Definitionsmdglich-
keiten:

a. TEILUNG

Die Teilung tist der Ab-
stand, der die Mittelpunkte
benachbarter Locher in
Abhangigkeit von der
Lochstellung definiert.
Langlochplatten weisen
zwei TeilungsmaBe auf:

- Teilung t, wird quer zu
den Léngsachsen der
Langlécher und

- Teilung t, wird parallel zu
den Langsachsen der
Langlécher gemessen.

b. STEG

Als Steg wird der zwischen
zwei nebeneinander liegen-
den Lochern verbleibende
Teil bezeichnet.

Die Stegbreite ¢ ist der
kleinste Abstand zwischen
zwei Lochrandern.

Eine Ausnahme bilden
Langlécher, die zwei unter-
schiedliche Stegbreiten
aufweisen:

- die Seitenstegbreite ¢,
wird quer zu den Langs-
achsen und

- die Kopfstegbreite ¢,
wird parallel vom Lang-
lochende zum Anfang des
folgenden Loches auf den
Langsachsen der Lang-
I6cher gemessen.

Erganzend zu unseren
Definitionen finden Sie
nachstehend einige Skiz-
zen-Beispiele:

Rundlochung:
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Es qilt:

t=w+ c (Teilung = Loch-
weite + Stegbreite)

Bei der Rundlochung wird
in der Praxis hauptsachlich
die Teilung als Bezeich-
nung fir den Lochabstand
verwendet, z.B.

5 mm &, 8 mm Teilung;
alsow=5t=8,¢c=3.

Quadratlochung:
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Es gilt:

t=w+c

Zu beachten ist hier, daB
die Lochteilung bei der ver-
setzten Quadratlochung
anders definiert ist, als bei
der versetzten Rund-
lochung.

In der Praxis definiert man
deshalb haufig die Abstand-
de einer Quadratlochung

im Steg und hebt dadurch
einen Unterschied zur
Rundlochung hervor, (z.B.
10 mm O, 5 mm Steg;
alsow=10,c=5,1t=15).

Langlochung:
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t, Lochmittenabstand be-
nachbarter Langlécher,

guer zu ihrer La&ngsachse
gemessen (Querteilung,
Seitenteilung)

Es gilt: t, =w + ¢,

t, Lochmittenabstand be-
nachbarter Langlécher in
Richtung ihrer Langsach-
sen gemessen (Langstei-

lung)
Esgilt:t,=1+c,
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¢, Kleinster ungelochter
Zwischenraum zwischen
benachbarten Langléchern
quer zu ihren Léangsachsen
gemessen (Seitensteq)

¢, Kleinster ungelochter
Zwischenraum zwischen
benachbarten Langléchern
in Richtung ihrer Langs-
achsen gemessen (Kopf-
steg)

Der Lochabstand wird bei
der Langlochung vereinzelt
als Kopf- bzw. Seitensteg
bezeichnet, z.B.:

3x20

wxl

3 mm Seitensteg

c =

t, =

4 mm Kopfsteg

c,=4

t, =24
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i RUNDLOCHUNG

1" INVERSETZTEN
1 REIHEN Rv
[9) i 5 , éé, $$ s %%__% MaBe in mm
R A aRORORCRY :

%_ Offene Siebflache:
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t2
: %%@,{% : gég w = Lochweite
= > t = Lochteilung
) = S =t —
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v =05-t
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Bestellbeispiel:
Rundlochung in versetzten
ORCINCMC RO RSC R TRC IR RC R ) Reihen.
e @ ® o e o0 08 O o o w=6,t=9,1x490 x 985
Ungelochte Randbreiten:
000000000000 ca. 19 mm an den Kurzseiten
CYRCIRC YOO IRCRCO RN AR R ) ca. 22 mm an den Langseiten
Ol OCIIRG: ORCI PO Bei den mit s+ gekennzeichneten
OROSOSOSOBOSOSOSOROSORO) Lochungen fangt das Lochfeld aus
® o @ & 0 & o 06 O o O werkzeugtechnischen Griinden mit
unvollstandigen Lochreihen an und

endet auch damit.

= Streifenpressenwerkzeug
@® = Breitpressenwerkzeug
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Alle Angaben ohne Gewahr.

Rv RUNDLOCHUNG IN VERSETZTEN REIHEN
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BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t =~ a,% 05075/ 1 [15| 2 (25| 3 | 4 | 5 8 | 10 | 12 | BEIBREIT-
PRESSEN

0,53 1,25 14,5 * 10011 [ 800
0,53 22 48 1001.2 & 800
0,63 1,25 21 #  1003.1 [ 800
0,63 2,2 7 1003.2. 2] 800
0,6 1.5 14,5 #+ 1004.1 O
0,78 1,5 26 * 16371 e | ® | O 800
078 26 86 16372 | @ | ® | O 800
0,93 1,9 20 ¥ 100941 L 1000
0,93 33 6,7 1009.2 L 1000
1.1 2 27 4+ 101341 e 0 |0 1000
1.1 3 12 * 101441 Qe e
1,1 35 9 1013.2 o o (o 1000
1,2 25 21 2l 10210 Q@ |le
1,25 2 35 * 10221 O
1,25 25 23 #0231 e (e | O 1000
1,25 35 11,6 10222 O
1,25 45 fiic] 1023.2 0o |9 1000
1,5 2 51,6 10271 [ J 640
1,4 25 28,5 * 10281 @]
1,5 25 32 + 1034.1 (L N N 1000
1D 3 225 % ||1037:1 o o | o 0 1000
1,5 35 ¥ 1032.2 e o o 1000
1.5 4 13 + 1039.1 O| @ | O 1500
1,5 45 10,6 1034.2 |0 |0 1000
15 5 75 10372 e |e® @ | @ 1000
1,6 3 255 104241 0|0
1,75 25 44 # 10481 e e 1000
1,75 3 30,5 + 104641 O
1,75 35 23 1049.2 OO 1250
1,75 45 14,6 1048.2 ® | ° 1000
2 3 40 * 10541 [ N o 1250/1000*
2 35 29 * 1060.1 ® & e O 1250
2 4 225 #1053 ® O 1500
2 5,25 10,6 10542 ® [ 1250/1000"
2 6 9,7 1060.2 o & o 1250
2 T 7.5 1053.2 [ 1500
2 8 55 1062.1 O
2,25 35 37 * 10721 e ® 800
225 5 18 * 1076.1 O
2,25 6 12,3 10722 LR 800
24 4 325 + 10831 O
25 3,7 40 * 10981 e | O 800
25 4 35 % 1087.1 oo 0|0 1250
25 45 28 ¥ 10921 [ ] 1000
25 () 225 10891 L 1250
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w15 t25 a,% 32
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wéd t6 a, %40

w5 t8 a, % 35

w6 t9 a, %40

w8 ti12 a, % 40



Alle Angaben ohne Gewahr.

Rv RUNDLOCHUNG IN VERSETZTEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t = a,% 05(075/ 1 |15| 2 |25 3 | 4 | 5 8 | 10 | 12 | BEIBREIT-
PRESSEN
25 525 20,5 1094.1 [ 1000
2,5 6,5 13 1086.2 ® o 800
25 7 11,6 1087.2 o e o |0 @ 1250
25 8 93 10922 ® 1000
25 9 7 1094.2 2 1000
2,6 4 38 1098.1 oipe
3 < 50,5 ksl ® | O 1250
3 475 36 11121 [ [ 1000
3 6 225 11281 L O 1000
3 6,5 19,5 111841 e | @ ® 1500
3 8 12 11122 LN 1000
3 10 8 9311207 O
3 11,5 6,5 1118.2 LR 1500
3 15 36 11241 O O
3,2 4.5 46 9311240 @]
32 5 38,5 11141 ® o | o (o | o o 2000
3,2 8,5 11,8 1114.2 ® o | o |0 o O 2000
35 525 41 114241 o o o 1000
3,5 2.5 36,5 11431 @) | |Lieh el e
35 6 30,5 11441 O 0|0 O
35 9 13,6 11422 ® | & o 1000
36 55 39 1150.1 O
3,75 55 42 11511 ® o 1000
3,75 9 16 1151.2 @ @ 1000
4 6 40 1163.1 ® | ® |0 O O 2000
4 6,25 36,5 1158.1 e o o | o o 1500
4 7 295 1160.1 LI ® | O| O 1500
4 8 22,5 1184.1 ® | O ® o ® O | O0|]0]| O 1500
4 10 145 11641 @) J|lig) O
4 10,5 13 1163.2 [ ] ® @ 2000
4 1 121 1158.2 ® o (o o 1500
4 12 10 1160.2 [ N ® 1500
4,25 8 255 117441 O
45 i 37 11821 OO | @] O 1250
4,5 8 28,5 1183.1 alfelie 0
5 6 63 1190,1 @ 1250
5 7 46 11981 ® | ®|@® (O|e@ O 2000
5 8 35 1195.1 ® | o | o | ® | @®  C | O 2000
5 9 28 11971 (@) @ [Iefiol|feilie
5 10 225 1268.1 e 0 O | O 1250
5 12 i3] 1193.2 e o @ L] O 2000
5 14 12 1195.2 o & | & | & o 2000
52 8 39 1642.1 e ®|(® | O |O 1250
52 14 13 1642.2 ® | O 1250
6 1.5 58 1639.1 e o (O 1000




Rv RUNDLOCHUNG IN VERSETZTEN REIHEN
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BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t =~ a,% 0.5(0.75 15| 2 |25/ 3|4 |5 | 6| 8 |10 |12 | BEBRET
PRESSEN
6 8 51 1228.1 e @O ¢} 1000
6 9 40 12341 e | ® |0 O O | 0O 1500
6 10 32,5 1259,1 O|e|O]|O|O O 1250
6 12 225 1232.1 e | ® | ® | O O 1250
6,2 9,5 39 16411 e o o 1250
6,3 7.5 60 15911 ® o 1000
6,3 8 56 1254.1 @l @
6,3 13,5 20 1591.2 L 1000
6,5 8 59 11291 LR 800
6,5 9 47 12571 L 1000
T 9 545 12721 O @)
7 10 445 1258,1 @] O|O0| @ @ 1250
7 11 36,5 12761 @) O O
7.5 10,5 46 12941 O
7.5 11 42 12951 O
8 10 57 1300.1 ® | & O 1000
8 11 475 1301.1 oo o o ® | O|0O | O 1250
8 e 40 1367.1 oOj|]OoO|e|O0O|O|]0O0|O 1500
8 14 295 13051 O @] Nl @
8 16 225 1307.1 O O O o] 0O
8 19 15,6 1301.2 o (o o @ 1250
8 20 14 1310.1 O O|lO0 | 0O
8,2 12 42 1588.1 O
9 12 51 1325.1 olo]o o)
9 14 37 1328.1 ol [ W=l | (s e
9,3 13 46 1589.1 0|0
10 13 53 1345.1 L N O el e 1000
10 14 46 1347.1 ®  ® | ® OO 1250
10 15 40 1348 oO|le|e® | ®@|O|O|O 1250
10 18 28 1352.1 OO0 |0 | O O
10 20 225 1354.1 0 B e |le [tel'elloaie. | ©
10 25 14,4 1356.1 O O Ol | 0|0
10 30 10 1357.1 el @ [[elllfef el @ljfcl| ON§e
10,2 14 48 1590.1 (O e)
11 14 56 1366.1 O i llie]
11 16 43 13691 O O O
12 15 58 13771 ® o o @ 1@ 1000
12 18 40 13801 O|0|]0O0]| O o]
12 20 32,5 1382.1 @il el el O @Flia
12 22 27 1383.1 O O[O0 ] O
12 25 21 93.2662 O @]
12,5 16 55 1388.1 0| B O @]
14 16,6 1431.1 L] 1250
14 18 54 1401.1 (@] 0|10 | O
14 20 44 1403.1 @ @l @

Jyeman auyo usgebuy a|ly



Alle Angaben chne Gewanr.

Rv RUNDLOCHUNG IN VERSETZTEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t =~ a,% 05075/ 1 |15 2 (25| 3 |4 |5 |6 |8 |10 |12 | BEIBRET-
PRESSEN
14 25 29,5 1432.1 ® O 1000
15 19 56 1415.1 oOlo|JOo|O]| O
15 20 51 1416.1 ©] O @ lerie
15 22 42 1418.1 O O O O | O
15 25 32 14211 ® | O @ fe |lo | eleljie]l O 1250
15 30 225 1425.1 O O O O| O
15 35 16,5 1426.1 ®] @ [elle
16 20 58 1433 |]OC|[O|O O
16 22 475 1436.1 O
16 25 37 1439.1 | © O|lO| O
16 28 30 1600.1 (@] (0]
18 22 60 1452.1 @] @]
18 24 50,5 14541 (LB N 1000
18 25 46 1455.1 O @] O
18 28 37 1457.1 O
20 24 63 1469.1 e | e o 1000
20 25 57 14701 @ |Le @ e O
20 28 46 1473.1 O O O] 0O
20 30 40 93.14670 O ® L9 Q |l eiieqle
20 32 35 1476.1 @
20 35 29,5 93.1464 O (el |e)
22 28 55 1484.1 O O O
22 32 415 1486.1 @l (e
25 36 44 1511.1 @]
25 40 35 15141 O @ el e |lolie
28 36 55 1528.1 O
28 40 44 1531.1 O
30 40 51 1537.1 O (@] O[O
30 45 40 15411 (@] ® |lell el e |lel]l @
30 50 33 1542.1 (@] O O
35 45 54 1554.1 O e el ole
35 50 45 1555.1 @] O
40 50 58 1562.1 (0] @]
40 60 40 1565.1 |0 ]| O
50 var. O Qi @l @ [le|f&
55 var. O @] el [He)
60 var. @lo e () |||
63 var. O OO | O
70 var. olel ca @) e
75 var. O O O| O
80 var. O O @1 e [he
90 var. O
100 var. ]
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RUNDLOCHUNG
IN DIAGONAL
VERSETZTEN
REIHEN Rd

MaBe in mm

Offene Siebflache:

a, =785 [%]
t2

w = Lochweite

t = Teilung

c = Steg=t—w
g = 0,707 - t

Bestellbeispiel: Eine Lochplatte von

1 mm Dicke, a, = 1000 mm,

b, = 2000 mm, Lochung Rd 5 - 11,3,
mit Rand e, = 18 mm, e, = 25 mm und
f, und f, =22 mm aus Stahlblech:
Lochplatte 1 x 1000 x 2000, Rd 5-11,3,
Ra 18/25 x 22/22 DIN 24041 - Stahl-
blech.

Bei den mit « gekennzeichneten
Lochungen fangt das Lochfeld aus
werkzeugtechnischen Griinden mit
unvolistandigen Lochreihen an und
endet auch damit.

O
®

Streifenpressenwerkzeug
Breitpressenwerkzeug
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t16 a, % 7,7

w3 t6 a,%20

w5 t1,3 a, % 154 w10 t12 a; % 54,5



Alle Angaben ohne Gewahr,

Mantz

Industrieprodukte

Rd RUNDLOCHUNG IN DIAGONAL VERSETZTEN REIHEN

BLECHDICKE in mm MAX,

TAFELBREITE

w t = a,% 0.5 |0.75 i5( 2 (25| 3 | 4 5 8 |10 | 12 BEI BREIT-
PRESSEN

1,15 2,48 17 2802 ® 1000

1.75 3,18 24 1051 ® | ® 1250

2 5 12,5 2306 @)

25 55 16 2309 OO ]| O

3 6 20 2311 O

3 10,5 6,5 2313 O

35 5 38,5 2314 [ ] O

3,5 7 20 2372 O

4 28 1,6 2318 (@)

5 1.3 154 2380 e o 1250

5 12 13,5 2381 o (@] 1000

5 14 10 2323

5 16 T 2324 (@] (@]

6 8,5 39 2326 O O

6 9 35 2366 O

6 10 28 2327 O o

6 14 14,5 2330 (0]

7 14 20 2335 O

9 22 13 2343 @)

10 12 54,5 2344

10 14 40 2345 (@) e Sl §e) O

10 20 20 2348

12 18 35 2367 (e]

15 21 40 2356 (@] O

1 50 7 2358 ®]

20 25 50 2360 0]

20 70 6,4 2370 O

315 var. O O

32 var. @] O

40 var. o|lo|[0O]O0O

50 var. Qlelo|a

63 var. @)

11
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RUNDLOCHUNG
IN GERADEN
REIHEN Rg

MaBe in mm
Offene Siebflache:

w2
(%]
t2
Lochweite
Lochteilung
Steg=t—w

a,=785"

W
t
Cc

Bei den mit * gekennzeichneten
Lochungen féngt das Lochfeld aus
werkzeugtechnischen Griinden mit
unvollstandigen Lochreihen an und
endet auch damit.

O = Streifenpressenwerkzeug
® = Breitpressenwerkzeug

12
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wi0 t20 a, % 19,5

w5 t10 a; % 20 w15 t25 a;, % 28



Alle Angaben ohne Gewahr.

Rg RUNDLOCHUNG IN GERADEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t ~ 8% 05075/ 1 (15| 2 |25 3 | 4 | 5 8 | 10 | 12 BEI BREIT-
PRESSEN

11 3,5 il 10137 L ) 1000
14 4 6 2603 o
1,15 1,76 34 2802 e o 1250
1,256 45 6 1023.7 ® o o 1000
1,25 6 34 1025.7 ® 1250
1,5 45 8,7 1035.7 e @ 1000
15 5 7 1037.7 ® | ® 1000
1,75 45 11,8 1051.7 ® @ 1000
2 6 8,7 10587 e (@ 1250
2 7 6,4 1053 ® ® 1500
25 4,5 24 2614 (]| 1o
25 5 20 260141 ® 500
25 55 16 26941 e @ 1500
25 fi 10 1087.7 ® | & o o 1250
3 5 28,3 2617 0O @ |le
3 7 14 2618 O C
3 75 125 2806.1 ® 1500
3 8 11 11127 LK 1500
3,25 7 17 2622 )
3,4 5 36 26081 L 1250
3,5 9 12 11427 oo o 1000
35 7 19,5 2371 e | ® 1000
3,75 9 13,6 11517 L 1000
4 6 35 2625 O O
4 T 27,5 2626 @) O
4 10 11,3 2627 O O 10 o
4 11 10,4 11597 O o O 0 O 1500
A4 12 8,7 1160.7 LN ® 1500
4,5 15 i 26351 c|le| e 1500
5 8 31 2380.7 | @ | O O O 1250
5 85 27 2381.7 L 800
5 10 20 2639 O O O O
5 12 13,5 1193.7 o o o ® 2000
5 12,5 12,5 11981 ® o 1250
5 14 10 1195.7 ® © | o o o o 2000
5 16 7.7 23807 ® 1250
5 18 6 26091 ® | ® 1500
6 14 14,5 12287 e | ® 1000
6,2 16,5 11 1641.7 o (e o 1000
6,3 13,5 17 1891.7 LR 1000
6,5 16 13 12577 @ | ® O 1000
7 11 32 2654 O
7 16 15 93 2750 9] O
8 12 35 2665 O O] O
8 14 26 2666
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Rg RUNDLOCHUNG IN GERADEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t =a,% 0.5(0.75 15| 2 |25 3 5| 6|8 10|12 | BEIBRET
PRESSEN
8 15 225 2667 O
8 17 174 1300.7 [ ] O 1000
8 19 14 1301.7 [ |0 |0 1250
8 215 10,8 2743.1 @ 1250
10 15 35 2680 O 0
10 18 24 2685 O| O O
10 20 19,5 2686 O (@]
10 25 12,5 1347.7 e | o o O 1250
12 15 50 2704 O
12 18 35 2696 Q |9
12 25 18 2703.1 L 0O O @ihe |Ne 650
12 26 17 1377.7 L) ® 1000
14 24 27 2707 O
14 28 25 2708 @]
15 25 28 2705 [ O 1250
15 30 20 2713 O G| B
18 415 15 14547 ® L 1000
19 26 42 2721 O 0]
20 27 43 2724 (@]
20 30 35 2725 O O O O
20 42 18 1469.7 ® ® 1000
25 40 305 2731 @]
25 50 195 2733.1 O|le | ® 1000
30 40 44 2744
30 50 28 2745 @@ allie @]
35 var. 0| O oOj|o0o|J]O|]O O[O ]| O
40 var. O B @ie |lelllefloilie
44 var. O
50 var. O elllellle fesielile [fe
55 var. O @] OO
60 var. Nl @lie [Fedlelielie 1@
70 var. O O | Q|G O O
75 var. O Ople |Ne @ e
80 var. O O|l0O | O
90 var. O
100 var. O

15
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Mantz

Industrieprodukte

QUADRAT-
LOCHUNG

IN GERADEN
REIHEN Qg

MaBe in mm

Offene Siebflache:
W2

a,=98- [%]
t2

w = Lochweite

r, = max.015 - w

t = Lochteilung

c = Steg=t—w

Bestellbeispiel einer nicht im Katalog
aufgefiihrten Lochung:
Quadratlochung in geraden Reihen

w=10, t=17, 1 x 490 x 615
Ungelochte Randbreiten:

ca. 22 mm an den Kurzseiten
ca. 19 mm an den Langseiten

Bei den mit + gekennzeichneten
Lochungen fangt das Lochfeld aus
werkzeugtechnischen Griinden mit
unvollstandigen Lochreihen an und
endet auch damit.

O = Streifenpressenwerkzeug
@® = Breitpressenwerkzeug

16



Mantz

Industrieprodukte

EEEEEEEERN
EEEEEEEEDN
EEEEEEEESN
EEEEEEEER
EEEEEEEEN
w4 t7 a,%33 wi2 t18 a,% 44
w5 t8 a,%39 w15 t20 a, %55

i

w8 t12 a,% 44

:

wi0 t12 a;, % 69 w20 t30 a, %44



Alle Angaben ohne Gewahr.

Qg QUADRATLOCHUNG IN GERADEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w t = a,% 05075/ 1 |15| 2 |25/ 3 |4 |5 |6 | 8 |10 |12 | BEIBRET
PRESSEN
1,5 3 25 * 8602 O
2 4 245 # 8604 O ®)
3 45 44 * 8609 O
3 5 36 8610.1 e(o @ 1000
4 6 44 #* 8612 ®]
4 6 44 8616 O|O0]|0O|O
B 7 33 8618 ol lio
E 8 25 8619 O
4 9 20 93.86050 O
5 7 51 ¥ 86225 e o | o o 1250
5 7.9 44 8647.5 [ B 1000
5 8 39 8624.5 e ® & & O |O 1250
6 9 44 #* 8628.1 C|e| e |® | O | O 1000
6 10 36 8630 O
6 12 25 8631 @
8 10 64 # 86441 O|le|e®|@® | O 1250
8 12 44 % 86455 | (@ |@®@|O|O|O O 1500
10 12 69 #  8659.1 @ [ J [ ] ® 1250
10 13 58 8666.5 ® 1000
10 14 51 86625 e (e o o O|0 |0 1250
10 15 44 8665.5 ®  ®(® ®&® O | OC|0O0]|O 1500
12 16 56 8673 oO|]Oo|O]O|O|O
12 18 44 8675 Q| '@ @]
15 20 55 8350 O ® | ® O O 1500
16 20 64 8699 O @ i@ e e
16 22 53 8701 O O| 0|6
18 22 52 8703 O (@]
18 28 32 8704 O
20 23 76 83541 ® (@ | O 1000
20 24 69 8709 O O| O O | O
20 25 64 8710 Q| O
20 28 51 8712 O @)
20 30 44 8713 O Q|9
25 32 61 8723 OO ] O
30 36 69 8730 el e O
40 var. 8739 OO0 |0 O | O 0|0
45 var. 8741 O 6] O O
50 var. 8743 Olo|O |0 ] O O|O0| O
60 var. 8746 @l efjnefiel] @ Q| O
80 var. 8766 O 0| O
90 var. 8768 O O
100 var. 8769 O 0| O
112 var. 8770 (@)

18
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Mantz

Industrieprodukte

LANGLOCHUNG
IN VERSETZTEN
REIHEN Lv

MaBe in mm

Offene Siebflache:
w+|—0,215w?

ti-ty
Lochweite
Lochléange
Lochweitenteilung
Lochlangenteilung

- 100 [%)]

L T T

(o} Seitensteg =t,—w
C, Kopfsteg = t,—I
u 051

Bestellbeispiel:

Langlochung in versetzten Reihen
2x30,t, =12, t,= 36, Ausf. 1

2 x 929 x 1930

Ungelochte Randbreiten:

ca. 23 mm an den Kurzseiten

ca. 18 mm an den Langseiten

@)
&

Streifenpressenwerkzeug
Breitpressenwerkzeug

Ausfiihrung 1
Lochlange parallel zur LS

Ausfiihrung 2
Lochlange parallel zur KS

19



Mantz

Industrieprodukte

wi5 110 t,35 t,13 a, % 32 w5 125 t,10 1,26 a,% 46

w2 125 t,5 t,30 a,% 325

w6 130 t,12 t,40 a, % 36

w3 115 t,6 t,19 a,% 375

w3 125 t,6 t,30 a,%405 w8 140 t,125 t,50 a,% 49

20



Alle Angaben ohne Gewahr

Lv LANGLOCHUNG IN VERSETZTEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.

TAFELBREITE

w | | |t |t |=a,% Ausf. 05075 1 (15| 2 |25 3 | 4 | 5 8 | 10 | 12 | BEIBREIT-
PRESSEN

T o] sy e 24 2 3007 (@]

05 | 156 [25 |18 165 1 3009 O

0,7 5|2 8 21 2 3014 O

07 | 10 |2 12 29 2 3015 (@]

08| 72l |17z | ws| 1 3027 0o

1 10 |3 13 25 1 3037 @)

1 16 |8 18 278 3049 ae

1 20 |3 24 27 2 3054 O

i L o R 3058 o |io

1,1 10 [3,25 | 14 24 2 3065 (@)

iz 20 (31 |24 28 1 3071 O

1.1 20 |4 24 23 1 3072 O | O

il 25 |4 30 225 12 3075 @'llL@

1,2 | 10 (35 |14 24 2 3083 O[O0 | O

12 | 12 |42 | 15 22 1 3085 el iel

1,2 | 16 [35 |20 27 1 3086 O | O

12 ] 20 [32 [24 305| 1 3087 O

1,25 10 |4 14 22 2 3092 O 0| 0O

125| 20 |325 | 23 33 1 3100 O

1,25| 20 |4 24 26 1 3103 O] O O

1,25| 20 (45 [25 22 2 3104 a e O

1,25| 25 |35 |29 30 2 3106 0|6 | @

1,25 Bl 30 26 1 3107 O

1,3 | 20 [4 24 25 1 3112 O

14 | 16 |4 18 31 1 3117 O] 0

14 | 20 |4 24 275 1 3118 O O

1,5 | 107|355 |13 32 1 3130 @] O

1,5 [ 10 [356 [ 13 32 2 3131 O | O

1,5 | 10 |4 14 25 2 3132 O

1,5 15 (45 | 20 245 1 3142 O | O

1.5 201 |4 24 305| 1 3148 O

15 | 20 [45 |25 25 1 3004.1 LI 1500

15 | 251 | 4 30 31 2 3159 (©]

15 [ 25 [45 |30 26 2 3160 O

1,75| 10 |4 13 32 1 3171 (@]

15 | 20 |45 |24 30 1 3181 O

1,8 | 20 |4 25 35 1 3188 O

19 [ 20 |5 25 28 1 3191 O

2 12 |4 16 35 1 3208 0

2 15 | 4 19 38 1 3212 O

2 |15 55 |20 | 265| 1 3216 ollloN'e

2 20 |4 24 40 1 3220 O

2 20 |5 25 31 1 3225 O @)

2 25 |6 30 325| 1 3235 O O

el G e Nl ST 3238 o)
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Alle Angaben ohne Gewahr.

Lv LANGLOCHUNG IN VERSETZTEN REIHEN

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w | ||t |t |=a,%Ausf. 05 [0.75 15| 2 |25] 3 5 8 |10 [ 12 | BEIBREIT-
PRESSEN
6 20 |13 27 33 1 3594
6 25 (10 30 48 1 3597
825 |11 | a1 | a5 4 3600 oo
6 25 |16 36 29 1 3602.1 ® ] 1250
6 |30 [12 |40 | 36 | 1 3605 o |6 0
6 35 |11 40 45 1 3609 O O @]
6 35 |16 43 295 1 37921 ® 1200
6, 40 |11 50 445| 1 3630 @]
ir 20 |11 25 475 1 3637 (el el ||Liw
7 20 (15 35 245 1 3638 D)
T 30 |13 38 39 2 3646 O O
7 35 |11 40 54 2 3650 O O
i 40 |11 50 49 1 3654
8 20 |16 28 325 1 3672 @] (®)]
8 25 [12 30 52 1 3674 @]
8 30 |14 38 4251 1 3679 O @]
8 35, |15 43 42 2 3684 O
8 40 (125 | 50 49 1 3688 O
8 50 |15 62 4135100 3693 O @]
10 20 |15 26 43 1 3719 O
10 | 25 |15 | 30| 51 [ 2 3725 o |[O
10 30 (16 40 43 1 3729 O @] O @)
10 40 |20 52 365 | 3740 (@) i)
10 50 (25 65 295| 2 3745 O
10 60 |20 80 36 2 3747 (@)
12 22 |18 30 435 1 3756 O
i2 | a5 |18 | a3 ]| 51 | 2 3761 0 0
15 25 |22 34 435 1 3767 O O
15 30 |21 38 50 2 3768 O O Q O
16 60 |32 80 35 2 377 O O (@]
20 36 |30 46 46 2 3774 O O
20 60 |40 80 35 1 3776 O O
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Mantz

Industrieprodukte

LANGLOCHUNG
IN GERADEN
REIHEN, ECKIG
Lge

MaBe in mm

Offene Siebflache:
w-l

(ALY X
Lochweite
Lochlange
Lochweitenteilung
Lochlangenteilung
Seitensteg=1t,—w
Kopfsteg=t,—I

ag= - 100 [%]

s
T V|

Bestellbeispiel einer nicht im Katalog
aufgefiihrten Lochung:

Langlochung in geraden Reihen, eckig:
5x12,t,=10, t,=17, Ausf. 1

1 x 325 x 685

Ungelochte Randbreiten:

ca. 22 mm an den Kurzseiten

ca. 15 mm an den Langseiten

O = Streifenpressenwerkzeug
@® = Breitpressenwerkzeug

Ausfiihrung 1
Lochlange parallel zur LS

Ausfiihrung 2
Lochlange parallel zur KS
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Mantz

Industrieprodukte

w4 113 t,8 t,18 a,% 36 w5 110 t,8 t,13 a,% 48

w2 120 t,4 t,24 a,%42 w10 120 t,15 t,31 a,% 43

w3 120 t,65 t,24 a,% 385 w25 140 t,31 t,46 a, % 70

24



Alle Angaben ohne Gewahr.

Lge

LANGLOCHUNG IN GERADEN REIHEN, ECKIG

Mantz

Industrieprodukte

BLECHDICKE in mm MAX.
TAFELBREITE
w | | |t | t, |~a,%|Ausf. 05075/ 1 (15| 2 |25/ 3 |4 |5 8 |10 | 12 | BEIBREIT-
PRESSEN
2 6 |var.| 7.5 2 7417 O
2 14 | 5 var 1 7220 O
2 20 | 4 24 42 2 7221 O
25| 20 |var. | 24 2 7230 O
25| 25 6,5 | var. 1 7231 O
3 20 |var. | 24 2 7237 O
4 13 8 var. 1 7255 O
4 21 8 25 42 2 7407,2 LN 1000
4 13 |var. | 18 2 7257 @) O
4 21 |var. | 25 2 7261 O
4 21 8 var. 1 7262 @ || |e)
45| 12 | 7 var. 1 7271 O O
45| 21 8,5 | var. 1 7276 O
5 10 | 8 var. 1 7278 O
5 10 |var. | 18 2 7279 Q| e
5 10 8 13 2 7425.2 [ 1000
6 30 |var. | 42 2 7300 @ alihe
7 18 | 9 var. 1 7306 O
9 28 |var. | 30 2 7316 il el )
9 29 |var. | 31 2 7317 OO | O
10 20 |15 var. 1 7337 (2}l (o)
10 30 (17 var. 1 7342 O
12 20 |var. | 25 2 7353 (0]
25 40 |var. | 46 2 7390 O O
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